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       С удовольствием сообщаем о том, что теперь мы имеем возможность, предложить Вам высококачественное оборудование для производства  грузовых строп: 
· прессы для опрессовки канатных строп алюминиевой втулкой, 
· стенды для испытания строп.      
Естественно, ВСЕ оборудование  полностью соответствует  требованиям  РОСТЕХНАДЗОРА и   РД 10-231-98.

1. Прессы для опрессовки строп
           Прессы     ППК-С100,  ППК-СА100,  ППК-С400,  ППК-С600,  ППК-С1000,  ППК-С2000,
предназначены для опрессовки  канатных стропов алюминиевой втулкой по ГОСТ 4784 и DIN 3093 как при серийном, так и единичном производстве.

� 
Разрешите объяснить: заделка концов канатов втулочным способом представляет собой      опрессованную конструкцию алюминиевой втулки с прядями соединяемых канатов, образуя однородное тело в сечении. Такой метод заделки концов канатов требует меньше трудозатрат, по сравнению с традиционным и, как следствие, более экономичен для производства. 
Благодаря этому, он, практически, вытеснил ручную заплетку в европейских странах.

Метод опрессовки втулкой утвержден Госгортехнадзором России и описан в РД10-231-98, отвечает российским и европейским стандартам. � Пресс ППК-С400-ПРОФ высокопроизводительный, оснащен гидроаппаратурой автоматического возврата в исходное состояние после операции опрессовки; управление педалью.

�


Пресс ППК-С600В высокопроизводительный, оснащен насосной станцией на основе гидрокомпонентов Yuken с автоматически регулируемой подачей при изменении давления; управление педалью.
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Большое усилие и широкая матрица позволяют выполнять опрессовку за один цикл без переустановки. Сменные матрицы для различных диаметров каната оснащены режущими отсекателями, которые одновременно с опрессовкой выполняют обрезание облоя, что позволяет исключить дополнительные технологические операции.

Соответственно, Вы экономите время и трудозатраты.
Втулки изготавливаются из алюминиевых сплавов марок АД0, АД1, АД31, АМ4, соответствующих ГОСТ 4784. Импортные втулки соответствуют DIN 3093.
Основные технические характеристики прессов при давлении 70 МПа:

	Модель
	Усилие
тс 
	Ход штока

мм
	Диаметр

Опрессовываемого

Каната, мм
	Габариты, мм

(B x L x H)
	Масса,

кг
	Рекомендуемый

насос 

	ППК-С100
	100
	50
	6,2…. 16,5
	186х382х535
	48
	НРГ-7020, НЭР-1,6И10..1

	ППК-СА100
	100
	50
	6,2…. 16,5
	395х755х495
	73,4
	Встроенный ручной

	ППК-С400
	400
	105
	6,2…. 37,0
	880х800х1428
	1000
	НРГ-7080Р или НЭ..10..1

	ППК-С600
	605
	85
	37
	750х1530х2150
	5200
	Встроенный

	ППК-С1000
	1051
	100
	51
	950х2000х1950
	7500
	Встроенный

	ППК-С2000
	2029
	160
	71
	1340х2700х2650
	18500
	Встроенный



Управление прессами ППК-С100,  ППК-СА100,  ППК-С400 ручное. Длительность единичной опрессовки прессом  ППК-С400 при работе ручным насосом 20 минут, при работе насосной станции НЭ..10.1. – 0,5 – 3,8 минуты.
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2. Стенды для испытания строп.
[image: image10.emf]Предназначены для испытания растяжением канатных, цепных и текстильных строп.
Испытание строп осуществляется за счет их натяжения под действием нагрузки, развиваемой гидроцилиндром. 
Шток гидроцилиндра связан с подвижной кареткой, к которой крепят одним концом строп. Другой конец стропа крепят к натяжной каретке, которую фиксируют на требуемой длине пальцами. Специальной гайкой выбирают слабину и осуществляют предварительное натяжение испытываемого стропа.

Все стенды оснащены ручным насосом, который по отдельному заказу может быть заменен на более производительную насосную станцию с электроприводом.

Стенды состоят из нескольких соединенных между собой секций, что облегчает их транспортировку и установку на рабочем месте.

Контроль величины нагрузки осуществляется посредством измерительного манометра в виброустойчивом исполнении типа Wika, класс точности 1, и таблицы пересчёта показаний манометра в тяговое усилие.

По Вашему желанию, мы укомплектуем стенды приспособлениями ПСК-1,5, ПСД-12, ИС-50/20. Это позволит увеличить диапазон длин подлежащих испытанию стропов.

Приспособления для испытания строп
	Модель
	Функции по испытанию строп
	Применяемость

	ПСК-1,5
	Короче 1,5 м, до 0,5 м
	СИГ-С20-8, СИГ-С20-10

	ПСД-12
	Увеличение по длине, в 2 раза
	СИГ-С20-8, СИГ-С20-10

	ИС-50/20
	До 40 м, диаметр каната до 37мм.
	СИГ-С20-2, СИГ-С20-8, СИГ-С20-10, СИГ-С50Г400


Стенд для испытания стропов СИГ-С20-8

Стенды испытательные гидравлические модели СИГ предназначены для испытания растяжением канатных, цепных и текстильных одноветвевых строп; универсальных строп (исполнение 1) в виде канатной ветви, универсальных (исполнение 2, кольцевые) в виде замкнутой петли для непосредственной обвязки груза; 2х-3х-4х- ветвевых строп.

    Стенды состоят из нескольких соединенных между собой секций. Это облегчает их транспортировку и установку на рабочем месте. Испытание стропов на стендах осуществляется за счёт их натяжения под действием нагрузки, развиваемой гидроцилиндром. Шток гидроцилиндра связан с подвижной кареткой, к которой крепится одним концом строп. Другой конец стропа крепится к неподвижной каретке, положение которой устанавливают в соответствии с длиной стропа и фиксируют пальцем. Возможна комплектация стендов приспособлением для испытания стропов короче 1,5 м.

Модернизированный стенд, модель СИГ-С20-8, отличается добавлением одной секции и винтовой системы предварительного натяжения стропа. Что обеспечивает минимизацию рабочего хода гидроцилиндра натяжения стропа и увеличение длины испытываемого стропа до 10 метров

Таким образом, стенд СИГ-С20-10 пригоден для испытания: одноветвевых стропов, универсального стропа (исполнение 1 и 2) грузоподъёмностью до 18 тонн при длине от 1,5 м до 10м, со специальным приспособлением (по заказу) от 0,8м до 10м; многоветвевого стропа с грузоподъёмностью каждой ветви до 18 тонн, в т. ч. для работы с 20 и 40 футовыми контейнерами, (т.е. 85% номенклатуры, по грузоподъёмности, одноветвевых, универсальных и 2-х ветвевых стропов, 100% номенклатуры 3-х и 4-х ветвевых стропов по РД и стандарту DIN 3088);

Стенд СИГ-С50Г400 стенд отличается от модели СИГ-С20-10 добавлением винтовой системы предварительного натяжения стропа, обеспечивающей минимизацию рабочего хода гидроцилиндра, и намоточного барабана для обеспечения испытания всей номенклатуры стропов длиной до 30м. и диаметре стропа до 62 мм. при малом до 6 метров, габарите стенда. 
Стенд оснащается автоматизированной системой проведения испытаний. 
По заказу может комплектоваться электрической насосной станцией для сокращения времени проведения испытаний.
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	Модель
	Тяговое усилие, тс
	Длина испытываемых строп, м
	Габариты, мм (ВхLxH)
	Масса, кг
	Рекомендуемый насос

	СИГ-С20-2,0
	23
	0,5…. 2,0
	800х3900х770
	800
	НРГ-7020

	СИГ-С20-8
	23
	1,5…. 8,0
	800х9480х770
	1100
	НРГ-7020

	СИГ-С20-10
	23
	1,5…. 10,0
	900х11730х770
	1300
	НРГ-7020

	СИГ-С50г400
	50
	0,5…. 6
	1125х9900х680
	2000
	НРГ-7080Р или НЭР1,6И10Т1


*Комплектуются переходниками для испытания текстильных стропов шириной до 600 мм, переходниками для стальных канатов под

весь диапазон коушей по ГОСТ 2224-72.
ПСД-12 ИС 50 20 Приспособления к стенду гидравлическому для испытания стропов

[image: image11.emf] (применяются для стендов моделей СИГ-С20 ...)


ПСД-12 Предназначено для расширения функциональных возможностей стенда для испытания растяжением канатных, цепных и текстильных стропов.

При испытаниях цепных и канатных строп их можно крепит непосредственно к подвижной каретке стенда и фиксировать пальцем подвижной каретки (один конец стропа крепят на ось скобы, далее строп пропускается через барабан блока, и второй конец стропа крепят на оси скобы)
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ИС 50_20 Приспособление предназначено для испытания канатных, цепных и текстильных стропов длинной до 40 м на стенде для испытания стропов.



Контроль величины нагрузки (тягового усилия) осуществляется посредством измерительного прибора, манометра, в виброустойчивом исполнении типа ДМ93, класс точности 2,5, имеющим Сертификат Госстандарта России об утверждении типа средств измерений RU.С.30.001.А №25264-03 и внесённый в Государственный реестр средств измерения под №15360, поверенный в лицензированной лаборатории завода - изготовителя.

Величина нагрузки, создаваемой гидроцилиндром, определяется по показаниям манометра (см. таблицу в Руководстве по эксплуатации ) по формуле: F= P*S, где Р-давление рабочей жидкости по показаниям манометра в кгс/см2 с погрешностью ±2,5%, S-площадь поршня гидроцилиндра в см2, рассчитанная с относительной погрешностью ±0,01%, F-номинальное тяговое усилие в кгс с относительной погрешностью ±2,5%.
В соответствии с РД стенд испытательный гидравлический для испытания строп не подлежит сертификации в органах Ростехнадзора и Госстандарта. 
Необходима только ежегодная поверка манометра в местном органе стандартизации и наличие заверенной ОТК изготовителя стенда, таблицы пересчёта показаний манометра в тяговое усилие, которая должна быть выполнена из металла с рельефными нестираемыми надписями и прочно закреплена на стенде.

Для испытания морских средств крепления груза и судового такелажа будет оформлен Сертификат морского регистра.
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Технические характеристики втулок стандарта DIN 3093 
	∅ каната, мм;

ГОСТ
	∅ каната, мм, органический сердечник,   DIN
	∅ каната, мм, стальной

сердечник,   DIN
	Типоразмер втулки алюминиевой,    DIN 3093

	6,2
	5,2 – 6,1
	5,2 – 5,7
	6

	6,2-7,6
	7,3 – 8,2
	6,9 – 7,3
	8

	8,0-9,1
	8,3 – 9,2
	7,4 – 8,3
	9

	9,7-10,0
	9,3 – 10,2
	8,4 – 9,3
	10

	9,7-10,0
	10,3 – 11,2
	9,4 – 10,3
	11

	11,0-11,5
	11,3 – 12,2
	10,4 – 11.3
	12

	11,0-11,5
	12,3 – 13,2
	11,4 – 12,3
	13

	12,0-14,0

12,0-14,0
	13,3 – 14,2
	12,4 – 13,4
	14

	15,0-15,5

15,0-16,5
	14,3 – 16,2
	13,5 – 15,4
	16

	17,0-18,0
	16,3 – 18,2
	15,5 – 17,4
	18

	17,0-19,5
	18,3 – 20,2
	17,5 – 19,4
	20

	20,0-21,5
	20,3 – 22,3
	19,5 – 21,4
	22

	22,0-22,0

22,0-24,5
	22,4 – 24,2
	21,5 – 23,4
	24

	25,0-26,0
	24,4 – 26,3
	23,5 – 25,4
	26

	27,0
	26,4 – 28,3
	25,5 – 27,4
	28

	28,5-30,5
	28,4 – 30,3
	27,5 – 29,4
	30

	31,0-33,0
	30,4 – 32,3
	29,5 – 31,4
	32

	33,5-35,0

36,5-37.0
	34,4 – 36,3
	33,5 – 35,4


	36
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модель ПСД-12








